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1. Ausfertigung

SAXOBOARD Wellness & Duschsysteme GmbH

Eichenallee 9
01558 GroRenhain

Orientierende Prifung des Druckverhaltens nach DIN EN 826*
Orientierende Prifung der Rohdichte nach DIN EN 1602*

Warmedammstoffe aus expandiertem Polystyrol (EPS) und extrudier-
tem Polystyrolschaum (XPS) zur Verwendung in Duschelementen

Saxo EPS, Saxo XPS

28.08.2015

Stefan Laut, Priflaborant
Dipl.-Ing. (BA) Nadine Leopold

04.09.2015

Dieser Prifbericht umfasst 6 Seiten.

Dieses Dokument darf nur ungekiirzt vervielfaltigt werden. Eine Veréffentlichung — auch auszugsweise — bedarf der vorherigen
schriftlichen Zustimmung der MFPA Leipzig GmbH. Als rechtsverbindliche Form gilt die deutsche Schriftform mit Originalunter-
schriften und Originalstempel des/der Zeichnungsberechtigten. Es gelten die Allgemeinen Geschaftsbedingungen (AGB) der

MFPA Leipzig GmbH.
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1 Aufgabenstellung

Die MFPA Leipzig wurde von der Fa. SAXOBOARD Weliness & Duschsysteme GmbH am
24.08.2015 beauftragt, fur Probematerial aus expandiertem Polystyrol (EPS) und extrudiertem
Polystyrolschaum (XPS) das Druckverhalten nach DIN EN 826 und die Rohdichte nach DIN EN
1602 zu prufen. Flr die Prufungen wurden am 28.08.2015 folgende Probekérper an die MFPA
Leipzig Ubergeben:

— 3 Probekérper Saxo EPS, 100 mm x 100 mm x 40 mm
— 3 Probekérper Saxo XPS, 100 mm x 100 mm x 40 mm

Da die Probekdérperanzahl weniger als 5 Probekérper betragt, wurden orientierende Prifungen
und keine Normprifungen durchgefihrt.

2 Materialkenndaten

Die Materialen werden nach Angaben des Auftraggebers in Duschelementen verwendet. Der
MFPA Leipzig liegen keine weiteren Materialkenndaten vor.

3 Priflabor und Normen

Die MFPA Leipzig ist vom DIBt fir werkmaBig hergestelite Produkte aus expandiertem Polysty-
rol (EPS) gemal DIN EN 13163 und extrudiertem Polystyrolschaum (XPS) gemaR DIN EN
13164 anerkannte Prif-, Uberwachungs- und Zertifizierungsstelle nach Landesbauordnung
(SAC 02) und notifiziertes Priflabor nach Verordnung (EU) Nr. 305/2011 (EU-Bauprodukten-
verordnung), NB 0800.

DIN EN 13163 Warmedammstoffe fur Geb&ude - WerkmaRig hergestellte Produkte aus
Februar 2009 expandiertem Polystyrol (EPS) - Spezifikation

DIN EN 13164 Warmedammstoffe fur Gebaude - WerkmaRig hergestellte Produkte aus
2015-04 extrudiertem Polystyrolschaum (XPS) - Spezifikation

Die MFPA Leipzig ist auBerdem nach den strengen Qualitatskriterien von DIN EN ISO 17025
durch die DAkkS GmbH akkreditiert. Die durchgefiihrten Priifungen gehéren zu den akkreditier-
ten Prufverfahren. e

WFPA|| |

Leipzig GmbH || V l
H !




WI MFPA Leipzig GmbH PB 4.1/15-329-2
[ '] Bauphysik vom 16. September 2015 Seite 3 von 6

4  Prifdurchfiilhrung und Priifgerate
4.1 Orientierende Priifung des Druckverhalten nach DIN 826

DIN EN 826 : 2013-05 Warmedammestoffe fur das Bauwesen — Bestimmung des Verhaltens bei
Druckbeanspruchung

MaRe der Probekérper: 100 mm x 100 mm

Vorbehandlung: min. 6 Stunden bei 23 (+2) °C, 50 (5) % rel. Luftfeuchte

Prifgerate: Universalpriafmaschine TT2850 S, Kraftaufnehmer 5 kN bzw. 20 KN
Bestimmung der Langen und Breiten mit digitalem Messschieber

Vorspannung: 250 Pa

Durchfiihrung: GemaR den Bestimmungen von DIN EN 826 wird die Druckkraft senk-

recht zu den gréReren Oberflachen ausgetibt und bei konstanter Vor-
schubgeschwindigkeit bis zu einer Stauchung von 10 % erhéht.

4.2 Orientierende Priifung der Rohdichte nach DIN EN 1602

DIN EN 1602 : 2013-05 | Warmedammstoffe fur das Bauwesen — Bestimmung der Rohdichte

MaRe der Probekérper: 100 mm x 100 mm
Vorbehandlung: min. 6 Stunden bei 23 (+2) °C, 50 (+5) % rel. Luftfeuchte

Prufgerate: Prifung der Lange, Breite und Dicke mit digitalem Messschieber
Prifung der Masse mit Oberschalenwaage

Durchfuhrung: Die Malke der Probekérper werden nach DIN EN 822 und DIN EN 823
bestimmt und das Volumen der Probekérper berechnet. Zusatzlich wird

die Masse durch Wagen bestimmt und daraus die Rohdichte berech-
net. mo——.
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5 Prifergebnisse

5.1 Saxo EPS

Orientierende Priifung der Rohdichte nach DIN EN 1602
Probeké&rper Lange | Breite b ‘Dicke d Masse m Rohdichte p
[mm] [mm] [mm] [a] [kg/m?]

SaxoEPS-1 100,9 100,0 416 27,26 65,0
SaxoEPS-2 101,0 100,5 41,9 26,53 624
SaxoEPS-3 100,8 99,4 41,5 25,67 61,8
Mittelwert 101 100 42 26,5 63

Orientierende Priifung des Druckverhalten nach DIN 826

Prufgeschwindigkeit: 4 mm/min
Probekérper | Langel | Breite b | Probenkorperdicke | Druckkraft bei 10 % | Druckspannung bei
bei Vorspannung d Stauchung Fqp 10 % Stauchung o4,
[mm] [mm] [mm] [N] [kPa]
SaxoEPS-1 100,89 100,0 416 6063 601
SaxoEPS-2 101,0 100,5 41,9 6434 634
SaxoEPS-3 100,8 99,4 41,5 5752 574
Mittelwert 101 100 42 6083 603

Druckverhaiten nach DIN EN 826
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5.2 Saxo XPS
Orientierende Priifung der Rohdichte nach DIN EN 1602
Probekérper Lange | Breite b Dicke d Masse m Rohdichte p
[mm] [mm] [mm] [al [kg/m?]

SaxoXPS-1 98,0 99,4 40,6 14,46 36,6
SaxoXPS-2 99,9 97,4 40,4 14,51 36,9
SaxoXPS-3 96,7 97,0 40,4 13,74 36,2
Mittelwert 98 98 40 14,2 37

Orientierende Priifung des Druckverhalten nach DIN 826

Prafgeschwindigkeit: 4 mm/min

Probekérper | Langel | Breite b | Probenkoérperdicke | Druckkraft bei 10 % | Druckspannung bei
bei Vorspannung d Stauchung Fqo 10 % Stauchung o4

[mm] [mm] [mm] [N] [kPa]

SaxoXPS-1 98,0 99,4 40,6 3837 394

SaxoXPS-2 99,9 97,4 40,4 3845 395

SaxoXPS-3 96,7 97,0 40,4 3683 392

Mittelwert 98 98 40 3788 394

Druckverhalten nach DIN EN 826
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6 Zusammenfassung

Die orientierenden Prifungen des Druckverhaltens gemaR DIN EN 826 und der Rohdichte nach
DIN EN 1602 ergeben folgende Mittelwerte:

Produkt Rohdichte Druckspannung bei 10 % Stauchung
nach DIN EN 1602 nach DIN EN 826
[kg/m?] T4 [kPa]
Saxo EPS 63 603
Saxo XPS 37 394

Die Ergebnisse der Priifungen beziehen sich ausschlieRlich auf die beschriebenen Priifgegen-
stéande und nicht auf die Grundgesamtheit. Dieses Dokument ersetzt keinen Konformitats- oder
Verwendbarkeitsnachweis im Sinne der Bauordnungen (national/ europaisch).

Leipzig, den 16. September 2015

Prof. Dr.-Ing. habil. Peter Bauer

Geschiftsbereichsleiter




